ERCOLINA

SUPER BENDER Art.060A
SUPER BENDER Art.060B
Elektrisk Metallisk Bock Maskin

OPERATORENS HANDBOK

Anvdnds i f6ljande sektorer

INDUSTRIEL-MEKANISKA-HYDRAULISKA-METALL
TILLVERK.-MARINA SEKTORN-ELEKTRISKA-
INSTALLATIONER.

CalVan

- www.calvan.se Tel. 0510-600 90

Tel: 0510-600 90

” ERCOLINA
AV C.M.L. S.r.1.ITALIEN
Tel.+39(0)776 404572
Fax.+39(0)776 404801

C.M.L.USA Inc.-USA - C.M.L.D Gmbh-D
Tel.+1 216 6313444 - Tel.+49 718187266
Fax.+1 216 6313313 - Fax.+49 718187298



Eroollna super Bender Art. 060 Elektrnsk Metallisk Bock Maskin

CE 1995 (Tillverkat till EC maskin dlrektlv 329/89 EEC)

CEi1995

Tillverkare:C.M.L. S.r.1l.
via Pantanella-03030 Piedimonte S.G(FR)Italien

Tel.+39 776 404572 Fax.+39 776 404801

Instruktioner .
Vi énskar tacka till utmirkt val av inkép av Ercolina Super

Bender.
Med hjdlp av att f6lja dessa instruktioner,vill anvidndningen av

Sup.Bender bli enkel och ett mycket viardefullt verktyg

Kom ihag:Efter att ha ldst denna handbok,placera den pa ett bra
stdlle for framtida fragor.

CE Uppfyllelse notering.
Denna maskin uppfyller de bas krav av sidkerhet som EEC Maskin

Direktiv 329/89 Kriver.
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FORE ANVANDNING AV MASKINEN
VARNING OCH SAKERHET

Detta m&rke &r ett varnings mérke som varnar dig att har rader
hég spdnning i maskinen.

SAKERHET

Detta &r ett varnings mirke for din sikerhet.dar det ar viktiga
instruktioner angdende maskinen.

| VIKTIGT UPPMARKSAMMA

VARNING

FOR ATT FORHINDRA ALLVARLIGA KROPPS SKADOR

Dessa mdrken varnar dig, fér din sikerhet.Det &r valdigt viktigt
att instruktions boken f6ljs.Fér att forhindra allvarliga
kropps skador.
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GENERELLA SAKERHETS REGLER

Sakerhet!

Ercolina Top Bender har fram tagits med hjdlp av den senaste
hégteknologiska standarden fér att uppnd sdkerhetskraven.
Maskinen, om den felaktigt anviands kan den vara en fara fo&r

operatbren eller andra.
FOor att undvika fara ar det viktigt att l#sa och tillampa

féljande sdkerhets regler.

Sakerhet!

—Anvénd endast maskinen f&r det &ndami&l den har tillverkats
foér,och observera dem generella sikerhets reglerna.
Tillverkaren kommer inte vara ansvarig for nadgra skador eller
tillbud gjorda av felaktigt anvdndning av maskinen.

—Se till att det &r samma strémstyrka i vagguttaget som i Top
Bendern, innan inkoppling.

-Tillat endast utbildad personal anvinda maskinen.

-~Anvand inte maskinen i anslutning till fritande vatskor eller

gaser. .
-Anvénd ej maskinen i anslutning till explosiva platser eller

matrial.

—-Anvénd ej maskinen vid fuktiga och vata platser.

~Forvara maskinen p& en torr och siker plats.

-Se till att icke utbildad personal inte stadr i ndrheten av
maskinen,ndr den &r i bruk.

-R6r inte roérliga delar pa maskinen.

-Sta alltid p& en siker plats nir maskinen anvinds.

-Sta alltid p& ritt sida av maskinen,ddr operatdrs panelen Ar.
-Undvik att s#dtta pd maskinen i onédan.

—~FOr sdkerhets skull och fér att undvika férstérelse av
maskinen, f6rsék inte modifiera de elektriska delarna pa
maskinen.

-Anvand inte handskar nir ni kér maskinen.

—~Fére transport av maskinen kopplas huvudstrom kabeln ur.
-Transportera aldrig maskinen genom att dra maskinen i kabeln.
—-Anvdnd ej maskinen om strém kabeln har blivit skadad.



-Tapp inte till,eller stoppa in nagot metallisk i &ppningarna
runt maskinen. .
-Modefiera inte maskinen, anvind endast ERCOLINAS orginal

tillbehdr som &r tillverkade f&6r denna typ av maskin. .
Om nagon slags modefiering gérs av maskinen slds garantin ut.

‘Tillverkaren resérverar sin ratt att inte leverera verktyg

eller reservdelar till maskinen.

—FOor att undvika att fingrar kommer i kl&m, stoppa dem ej i
mothallslidens bana.

—-FOr att undvika att fingrar kommer i klim,
mellan verktygen.

—-Observera &t vilket h&ll axeln roterar.
—-Observera &t vilket hall verktygen roterar.

stoppa dem aldrig

TRANSPORT

Sakerhet!

rFore transport av maskinen:

-Koppla ur strémkabeln.

-Koppla ur fotkontrollen.

-Ta bort alla tillbehtr (bocksegment, glidskohallare) fran
maskinen.

aUnder transport:

-Beakta att maskinen viger 65 kg.

-Akta fdtterna.



ARTIKEL IDENTIFIERING

l.Bocksegment-2.Glidsko-3.Glidskohdllare-4.Strémkabel kontakt-~

5.Huvudstrémbrytare—G.Nédstopp—7.Blé dterstdllnings kgapp—
8.Fotkontrolls kontakt-9/A Pedal f&r back-9/B Pedal f&r fram-
10.Digital grad tavla-11.Ratt-12.Handtag fo6r transport-13.Fram

dérr-14.Display.




ARTIKEL IDENTIFIERING

SAKERHETS NOTIS:vid risk fér fara tryck in nédstopp 6 foér
att stoppa maskinen.



A) TEKNISK DATA

ARBETS KAPACITET

Maskinen kan bocka matrial specifierade i féljande tabell med
en minimum diameter, start fran3/16”o.d (5mm) och minimum radien
beror pad vilket typ av matrial man anvinder.

NOTIS.Maskinen kan endast bocka matrial som specifieras i
fé6ljande tabell .Samma tabell indikerar max kapacitet.

MAXTMUM BOCKNINGS KAPACITET:180 GRADER

MATRIAL SOM GAR ATT BOCKA MED Super Bender Art.060A

Foljande kapaciteter &ar uppskattade och kan variera med
h&nvisning till den kemiska blandningen i matrialen.

MATRIAL DIAMETER DIAMETER

MAX GODS TJOCKLEK. MAX GODS TJOCLEK
UTV.TUM.

O PLAT ROR 38X3,5 11/27X9/64"

O MJUKT STAL 48X3,5 17/87%9/64”

0 MJUK MASSING 48X3 17/87X1/8"

O ROSTFRITT STAL 48X2,5 17/87X7/64"

O SVETSAT MOBELROR 54X1,5 21/87X1/16"

O ST35 HYDRAULIK ROR 50X4 2"X5/32*

O ROSTFRITT HYD.ROR 50X3 2X1/8"

O HARD KOPPAR, ALUMINUM 64X2 21/27X5/64"

- MJUKT HELDRAGET STAL ROR 32 11/4”

- MJUKT HELDRAGET PLATTJARN 8X48 5/167X17/8"

- MJUK PLATT PROFIL 20x40x3 13/16X19/16X1/8

- MJUK FYRKANTS PROFIL 40X40X3 19/16X19/16X1/8

- MJUK HELDRAGEN 4-PROFIIL 30X30 13/16”X13/16"

- MJUK T-PROFIL 40X40X5 19/16X19/16X3/16

- MJUK U-PROFIL 32X16X5 11/47X5/8X3/16”



MATRIAL SOM GAR ATT BOCKA MED Super Bender Art.060B

F6ljande kapaciteter &r uppskattade och kan variera med
hé&nvisning till den kemiska blandningen i matrialen.

MATRIAL DIAMETER DIAMETER

MAX GODS TJOCKLEK. MAX GODS TJOCLEK
UTV.TUM.

O PLAT ROR 32%3,5 11/47%9/64”

O MJUKT STAL 42X3 15/87X1/8”

0 MJUK MASSING 42X3 15/87X1/8”

O ROSTFRITT STAL 42X2,5 15/87X7/64”

O SVETSAT MOBELROR 48%1,5 17/87X3/16"”

O ST35 HYDRAULIK ROR 42X4 15/8”X5/32"

O ROSTFRITT HYD.ROR 42X3 15/87X1/8"

O HARD KOPPAR, ALUMINUM 54%2 21/87X5/64"

- MJUKT HELDRAGET STAL ROR 30 13/16”

~ MJUKT HELDRAGET PLATTJARN 7X42 17/64”X15/8"

- MJUK PLATT.PROFIL 18x35x3 11/16X13/8X1/8

- MJUK FYRKANTS PROFIL 35X35X3 13/8X13/8X1/8

- MJUK HELDRAGEN 4-PROFIL 25X25 1%

- MJUK T-PROFIL 35X35X5 13/8X13/8X3/16

- MJUK U-PROFIL 28X14XS5 ¢ 11/87X9/16”X3/16"

HASTIGHET

Sexkants axelns moment f&r super bender A=2,5 RPM
Sexkants axelns moment f&r super bender B=2,9 RPM

B) ELEKTRISK DATA (Super bender A/Super bender B)
Stromstyrka:220V A.C. en fas 50/60Hz-1760W-8 Amps;
110V A.C. en fas 50/60Hz-1760W-16 Amps:

ISOLERINGS KLASS :1
Dubbel isolerad motor (dverensstadmmer till EC och IEC standard) .
Sdkrings skydd:

220 V model:elektrisk panel sd&kring=8 Amps-kretskorts
sdkring=315 mAmps. ,

110 V model:elektrisk panel sdkring=16 Amps-kretskorts
sédkring=mAmps. :

Motor skydd:Léses ut atomatiskt pa alla modeller vid 1700W.



C) DIMENTIONER OCH VIKT
Maskinens vikt utan tillbehér pa 65 kg.

Bredd 260mmnm
Liangd 600mm
H&j4d 900mm

Max verktygs vikt 20 kg

D) LJUD NIVA
Ljudniva vid arbetsplats :{ 82 db ()
Ljudnivan i 6verdnsstadmmelse med EC maskin direktiv 392/89 EEC

TILLAGG I1,1,7,4,F.

TEKNISK NOTIS:Design och maskin specifikationer &r subjekt som
kan d@ndras utan noteringar.
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ANVANDNING AV MASKINEN

VIKTIGA BEGREPP
Bocknings vinkeln:Ar det grad varde ni &nskar uppna.
Aterfjadrings vinkeln:Harrdr till €lasticiteten i matrialet.
Nar man bockar vill matrialet &tergd till sin ursprungs punkt.
Den vinkeln som matrialet vill &tergd till kallas &terfjadring.
Ercolina systemet tilldter dig att justera
dterfjadringen,beroende p4d vilken elasticitet matrialet har.
Bocknings radien:Skall inte blandas ihop med bocknings
vinkeln.Det &r radien p3 den mdtbara bocken till centrum av
réret.

1-TILLBEHOR.V&1lj ratt segment och .glidsko,stal eller aluminium.
2.Bocka ditt roér.Se till att det alltid ir samma diameter pa
réret och 1.segment,2.glidsko. :

2-INSTALLNING AV VERKTYGEN.Stiall in bocksegment 1 och glidsko 2
som visas pd sid 14.Férsiktighet!.Nir man installerar stal
segment ha aldrig fingrarna under segmentet utan pa
kanterna.Nolla mot nolla pa segment' och axel.Skruva alltid fast
glidskon 2 i glidskoh3llaren.

3-START AV MASKIN.

'Sla pd maskinen pd huvudstrémbrytaren 5 och bla aterstdllnings
knapp 7.N&r det &ar gjort kommer displayen att lysa upp och
maskinen &r redo att b&rja operera.

5-RATT BEGYNNELSE TRYCK PA RORET.

S&tt i rdret och kér fram mothallet! f6r att h&lla réret.sid 15.
6-FAST SPANNING AV RORET.Efter att ha lagt roret mellan
segmentet 1 och glidskon 2 .Spinn fast réret med hjalp av
attvrida ratten 13.sid 16.

7-PROGRAMMERING AV EN BOCK.

Nar du nu har £61jt instruktionerna, kan du programmera din
Onskade bocknings vinkel.Vet du &ven vad réret har for
dterfjadrings varde kan dven det programmeras.Du mast vialja
sakta ner védrde,som varierar enligt: tabell pa sidan 17.

11
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Programmerings procedur Super Bender A
Programmerings procedur Super Bender B
Védlj mellan(0,1,2,3)
. enl.f8ljande.

lNbar stédlls !

H8r stills Hiér stialls
romsen in

aterfjidringen in bockningsvinkeln in moto

™\

TXIE

Slut av bock.Motorbroms varde. )
(Alla rér i mm och tum,om annat inte specifieras)

oy
)
C

-~
-
™ -~
L3

2l
™~
Iy

R

Super Bender A
R6r fréan diam.5(13/64”)till diam.25(1") =3
ROor fran diam.25-26(17)till diam.35(173/8)

Ror fran diam.35-36(1“5/8)till diam.42(175/8) =1

R6r fran diam.42-43(175/8)till diam.50(177/8) 0

Super Bender B

R6r fran diam.5(13/647)till diam.20(3/4") =3

R6r fran diam.20-21(3/4“)till diam.30(171/4) =

R6r fran diam.30-31(171/4)till diam.35(173/8) =1
=0

R6r fran diam.35-36(173/8)till diam. 42 (175/8)

Notis:Varden ovan ar uppskattade och kan variera
beroende p& godstjocklek och matrial.
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HUR MAN ANVANDER S$SKRUVEN
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UNDERHAT.L

REGELBUNDET UNDERHALL. | . _
1) Smérjning.Smérj 6verdelen av maskinen med en smbrjspruta

efter att maskinen har arbetat i ca 40 timmar.

REPARATIONS UNDERHALL.
Nagon reparation eller bort tagande av delar, f&r endast utfdras

av en utbildad eller behdrig fran fabriken.

Tillverkaren reserverar sig att leverera tillbeh6r eller
reservdelar om maskinen har modifierats. :

26
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2) HUR MAN BYTER AXEL
A)Ta bort alla skruvar som haller axeln.

B) Ta bort axeln. ; .
C)Ssatt i den ny axeln sa att nollan pa axeln kommer

mot nollan p& maskinen.
D)Skruva dit skruvarna, ordentligt

SKRUV

NOLLAN

AXELN

27



TILLAGG 1

Felsdkning.
Innan man till kallar aktoriserad §erv1ce undersdk

felsoknlngen, med hjalp av felsoknlngs tabellen hir nedan.
I manga fall beh&éver man ej aktorlserad hjalp.

Problem Fel Loésning
Maskin:
-Startar inte elektriska
kontakter i kontrollera
kabelskon kabelskon.
¥ Startar inte nédstopp vrid ut nédstopp
- intryckt och tryck pa
knapp 7.
B Stannar och displayen 6verbelastad st8&ng av maskinen
blinkar starta maskinen
igen p& bla knapp
och tryck pedal
9/A.Fbr att 108s
géra r8&ret.Anviand
rér och matrial
som maskinens
kapacitet klarar
av.
Trycker hdger pedal 9B bockningsvinkel programmera
och maskinen startar ej programmerad bockningsvinkel
inte. (Sid 17)

28



TILLAGG 2

- HUR MAN UPPFYLLER FEL FRI ROR BOCKNING. °
Bocka korrekt med ercolina system.:

Anvand alltid ratt glidsko och segment f&r den dimention av rgr
ni vill bocka.Ex.Om réret har en diameter av 25mm miste réret
bockas med ett segment som har en diameter av 25mm,och en
glidsko makerat med 25mm.
Notis:Om ni méter diametern
skjutmatt,bli inte forvanade
Det &r helt normalt och &r en
~Minimum radie:Beror pPa matria
diameter och godstjocklek.Minimum r

ganger utvédndiga diametern av roret.
~Korrekt tryck mellan segment och glidsko.Ni maste ha si mycket

trycka att inte det vekar sig p& insidan av réret.Om det vekar
sig med &ven med mycket tryck prova en stérre radie.

-Om svar bockat rér,anvind skruven som sitter pa
glidskoh&llaren.S& fort réret har bérjat bockas skruva mot
skruven mot glidskon.

KOM IHAG:Skruven justeras efter dimention och matrial.
—-Segment och glidskon far inte nudda varan,d& kan réret ga av

eller maskinen skadas. .
-F6r att undvika kraftig friktion mellan rérliga delar anvand
rj spray fér glidskon.

ercolinas speciella sm&
-Anvand inte f&r smutsiga eller rostiga rér da slits glidskon

ut fortare.

i ett segment med hjalp av ett

om diametern &r mindre &n rérets.
del av ercolinas teknologi.

let ni bockar, rérets utvidndiga
adien strédcker sig fran 2-4

29



FEL

PROBLEM

Veck pa
insidan
av roret

Veck pa
insidan
av roéret

Veck péa
insidan
av roret

Veck pa
insidan
av roret

Ovala
ror

Ovala

ror vid
bérjan och
slutet -av
bocken

Maskinen
klarar inte
att bocka och

SOKNING AV RORBOCKNING

FEL LOSNING

overfor mer kraft till
réret,max tryck &r néar
segment och glidsko
ndstan nuddar varan

bocknins tryck
for lagt

segment och lasa sa att dem inte
glidskon nuddar nuddar varan
varan

segment och byt ut glidskon, kan
glidskon nuddar vara utsliten
varan

for liten radie anvand segment med
pa segmentet st6rre radie

bocknings tryck minska tryck eller
anvdnd stérre radie

fér hogt
bocknings tryck avnvidnd skruven pa
glidskohéadllaren

t6r hogt
: (sid 19,20,21)

rorets tjocklek prova mothdlls rulle
eller den kemiska istdllet f&r glidsko

blandningen &4r mer

blir 6verbelastad &n maskinens

bocknings kapacitet
klarar av

Vid andra - tekniska problem kontakta din ercolina férsaljare.
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BATTRE BOCKNINS RESULTAT
MED HJALP AV SKRUVEN
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WIRING DIAGRAM - SUPER BENDER Art.: 060 A e B

%R BENDER °

@ Magnetic swilch Microswilches
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Fuse -
(Max 8A 220v)
(M3x 16A 110V) €

mergency siop

Power cable

|

Brush reslstor

Trastormer
{220 or 110 V 2¢)

Dynamo
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BOCKNINGS REGISTER

’ ATERFJADRINS

!
l 0 ol | VINKEL

TYP AV ROR GODS

BOCKNINGS —’
RADIE

R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
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BOCKNINGS REGISTER

TYP AV ROR

GODS

ATERFJADRINS
VINKEL

BOCKNINGS

RADIE

11

12

13

R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
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