TIG-STAVAR (GTAW)

OLEGERADE SVETSTRADAR

OK Tigrod 12.64

OK Tigrod 12.64 &r en forkopprad Si - Mn-legerad typ G4Si/ER70S-6 svetstrad for TIG-svetsning. Den ar avsedd for olegerade och finkornbehanlade
konstruktionsstal, med krav p& hogvardiga svetsar sdsom exempelvis i tryckkarlstal. Tradens kiselhalt sakerstaller porfritt svetsgods aven i s. k. otéatat material. TIG-
svetsning utféres vanligen med ren argon som skyddsgas och &r den svetsmetod som lattast sékerstéller en perfekt och genomsvetsad rotstréang i V-fogar och

tunnvaggiga ror. (Art nr 1264)

Klassificering svetsgods EN ISO 636-A: W 46 5 4Si1

Klassificering trad och elektroder EN ISO 636-A: W 4Si1
SFA/AWS A5.18: ER70S-6

Godkdnnanden ABS 3Y (1)

Godkénnanden baseras pa fabrikens lokalisering. Vénligen kontakta ESAB fér mer information.

Legeringstyp Carbon-manganese steel

Typiska mekaniska varden

Villkor Strackgréns Brottgréns
Ar (1) EN

Helsvetsgods 525 MPa 595 MPa
Ar (1) AWS

Helsvetsgods 510 MPa 610 MPa
Stress Relieved2hr 620°C 400 MPa 525 MPa

Tradsammansittning %

C Mn
0.074 1.68

esab.com/fillermetals

Si
0.95

Forlangning

26 %

30 %
32 %

A
ESAB °
A
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